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Artikelanordnungsvorrichtung 

Vorrichtung zur Uberfuhrung von Artikein mit einer 
Entnahmeeinheit (24) zur Entnahme von Artikein (21) aus 
einer universellen Artikelunterbringungseinrichtung (4) 
und zur Abgabe der entnommenen Artikel (21) an eine 
Fordereinrichtung (25, 76) und mit einer in Forderrichtung 
hinter der Entnahmeeinheit (24) vorgesehenen Aufgrei- 
feinheit (32), die auseiner Mehrzahl von in Forderrichtung 
mit vorbestimmtem Abstand zueinander angeordneten 
Greif- oder Ansaugvorrichtungen (31, 79) besteht, welche 
bei jedem Aufgreifvorgang jeweils einen Artikel (21) von 
der Fordereinrichtung (25, 76) aufgreifen und in einer spe- 
ziellen Artikelunterbringungseinrichtung (17, 18) ablegen, 
gekennzeichnet durch eine Artikel-Erfassungseinrichtung 
(30, 77), die bei jedem Erfassen eines Artikeis (21 > auf der 
Fordereinrichtung (25, 76) ein Erfassungssignal an eine 
Steuereinrichtung (34) abgibt, welche die Aufgreifeinheit 
(32) entsprechend der Erfassungssignale derart steuert, 
daB jede der Greif- oder Ansaugvorrichtungen (31 , 79) un- 
abhangig vom Abstand zweier Artikel (21) auf der Forder- 
einrichtung (25, 76) einen Artikel pro Aufgreifvorgang auf- 
greift. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich- 
tung zur Uberfuhrung von Artikeln gemaB dem Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1. 5 
[0002] Generell werden beispielsweise ICs bei ihrem Her- 
stellungsprozeB verschiedenen Behandlungen, wie etwa ei- 
ner Hochtemperaturbehandlung und verschiedenen Versii- 
chen ausgesetzt, wie elwa einein Bestandigkeitsversuch. ICs 
mussen auf eine Platte gefordert werden, welche eine Struk- 10 
tur und einen fUr jede Behandlung geeignelen Anordnungs- 
abstand hat, und zwar in tibereinslimmung mit der GroBe 
einer Vorrichtung fur die Durchfiihrung einer Behandlung 
und in tjbereinstimmung dariiber, ob ein elektrisches Signal 
auf die ICs angelegl werden muB oder nicht, um die ICs ef- is 
fektiv herzustellen. 1st femer eine zu behandelnde Bauart 
von ICs unterschiedlich, so wird ein geeigneter Anord- 
nungsabstand einer Platte gemaB der GroBe der ICs notwen- 
digerweise geandert. Deswegen werden ICs iiblicherweise 
in einer universellen IC-Unterbringungseinheit unterge- 20 
bracht und anschlieBend eine Vielzahl der ICs aus der IC- 
Unterbringungseinheit genommen, bevor sie der jeweiligen 
Behandlung ausgesetzt werden, und in einer fur die Behand- 
lung und der IC-Bauart geeigneten Platte angeordnet und 
untergebracht. 25 
[0003] Fig. 15 zeigt eine herkommliche Vorrichtung zur 
Uberfuhrung und Unterbringung einer Vielzahl von ICs. 
Diese Voirichtung isl derart eingerichtet, daU ICs 21 aus ei- 
ner IC-Unierbringungseinheil 4 genommen und in den Sok- 
kel 18 einer Platte 17 untergebracht werden. Die IC-Unter- 30 
bringungseinheit 4 isl eine Universalvorrichtung und bringt 
eine Vielzahl der ICs 21 in einem ersten Anordnungsabstand 
PI unter. Dagegen ist die Platte 17, beispielsweise eineEin- 
brennplatte fur Hochtemperaturbehandlung, so angefertigt, 
daB sie flir die GroBe der Behandlungseinheit einer nicht ge- 35 
zeigten Hochtemperaturbehandlungsvorrichtung geeignel 
ist und einen sich vom Anordnungsabstand PI der IC-Unter- 
bringungseinheit 4 unterscheidenden Anordnungsabstand 
P2hat. 

[0004] Eine Suruktur der in Fig. 15 gezeigten Vorrichtung 40 
wird nachstehend beschrieben. Zwei lineare Aufnahme- 
blocke 7 sind parallel zueinander mit einem vorbestimmten 
Zwischenraum angeordnet, wobei ein Forderblock 5 zwi- 
schen den Aufnahmeblbcken 7 angeordnet ist. Der Forder- 
block 7 ist derart angeordnet, daB er mit Hilfe eines Zufuhr- 45 
motors 6 cndang den Aufnahmcblockcn 7 bcwcgt werden 
kann, wobei die zwei Aufnahmeblocke 7 so angeordnet 
sind, daB sie mit Hilfe von an den Unterabschnitten an bei- 
den Enden der Aufnahmeblocke 7 vorgesehenen Hub- 
/Senkzylindem 8 nach oben und unten bewegt werden kon- 50 
nen. Der Forderblock 5 hat eine Vielzahl von IC-Halteein- 
heiten 5a, welche ira gleichen Abstand wie der Anordnungs- 
abstand P2 der Sockel 18 der Platte 17 gebildet sind, in wel- 
cher die angeordneten ICs 21 an ihrer oberen Flache unter- 
gebracht werden soUen. 55 
[0005] Eine Ansaugeinheit 1 fur das Ansaugen und Halten 
des IC 21 und Bewegungsmotoren 2 und 3 fiir die Bewe- 
gung der Ansaugeinheit 1 in X- und Y-Richtung in horizon- 
taler Ebene sind iiber einem Ende des Forderblocks 5 und 
der Aufnahmeblocke 7 angeordnet, wohingegen eine Mulii- 6o 
ansaugeinheit 9 iiber deren anderes Ende angeordnet ist. Die 
Muldansaugeinrichtung 9 hat eine Vielzahl von Ansaugkop- 
fen, welche im gleichen Anordnungsabstand wie der Anord- 
nungsabstand P2 der Sockel 18 der Platte 17 angeordnet 
sind, so daB die Muldansaugeinheit 9 gleichzeitig eine Viel- 65 
zahl der auf dem Forderblock 5 befindlichen ICs 21 ansau- 
gen und halten kann. Femer kann die Multiansaugeinheit 9 
sowohl mit Hilfe eines Hub-/Senkzylinders 10 nach oben 
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und unten bewegt werden als auch mit Hilfe eines Zufuhr- 
motors 11 horizontal bewegt werden. Ein Positionierblock 
12 ist neben der Multiansaugeinheit 9 angeordnet, um die 
ICs 21 zu positionieren. 

[0006] Nachstehend wird die Arbeitsweise beschrieben. 
Zuerst wird die Ansaugeinheit 1 mit Hilfe der Bewegungs- 
motoren 2 und 3 derart bewegt, daB einer der ICs 21 von der 
IC-Unterbringungseinheit 4 mit Hilfe der Ansaugeinheit 1 
angesaugt und gehalten sowie an einem Ende des Forder- 
blocks 5 auf der IC-Halteeinheit Sa plaziert wird. 
[0007] AnschlieBend wird der Zufuhrmotor 6 angetrieben 
und bewegt dieser den Forderblock 5 iiber einen, mit dem 
Anordnungsabstand P2 der IC-Halteeinheit 5a ubereinstim- 
menden Abstand in Richtung auf das andere Ende der Auf- 
nahmeblocke 7. Danach werden die Hub-/Senkzylinder 8 
angetrieben wobei diese die zwei Aufnahmeblocke 7 derart 
nach oben heben, daB der mit Hilfe des Forderblocks 5 ge- 
haltene IC 21 mittels der Aufnahmeblocke 7 gehalten wird 
und von derlC-HalleeinheitSa abgehoben ist. In diesem Zu- 
stand wird der Zufuhrmotor 6 angetrieben und bewegt den 
Forderblock 5 in Ausgangsstellung zuriick, wobei danach 
die Hub-/Senkzylinder 8 angetrieben werden und die Auf- 
nahmeblocke 7 zur Ausgangsstellung hin senken. Bei die- 
sem Arbeitsgang wird der auf der einen IC-Halteeinheit 5a 
des Forderblocks 5 plazierte IC 21 auf die benachbarten IC- 
Halteeinheit 5a hin bewegt. 

[0008] Eine Vielzahl der in der Unterbringungseinheit 4 
untergebrachten ICs 21 wird durch Wiederholung des vor- 
stehenden Arbeitsgangs der Reihe nach auf dem Forder- 
block 5 angeordnet. Wenn die ICs 21 danach auf der IC-IIal- 
teeinheit 5a am anderen Ende des Forderblocks 5 plaziert 
sind, wind der Hub-/Senkzylinder 10 angetrieben und senkl 
die Multiansaugeinheit 9 derart. daB die Vielzahl der auf 
dem Forderblock 5 befindlichen ICs 21 (sechs Stuck bei 
dem in Fig. 15 gezeigten Beispiel) von der Multiansaugein- 
heit 9 angesaugt und gehalten werden. Danach wird der Zu- 
fuhrmotor 11 angetrieben und bewegt die Multiansaugein- 
heit 9 bis iiber den Positionierblock 12, so daB die mit Hilfe 
der Ansaugeinheit 9 gehaltenen ICs 21 in die jeweils ent- 
sprechenden Posidoniervertiefungen 13 des Posiiionier- 
blocks 12 fallen. 

[0009] Die nach Vorbeschreibung positionierten ICs 21 
werden abermals von der Ansaugeinrichtung 9 angesaugt 
und gehalten und anschlieBend gleichzeitig in den entspre- 
chenden IC-Sockehi 18 auf der Platte 17 neben deiii Positio- 
nierblock 12 plaziert. In Fig. 15 ist mil 14 cine 6ffnungs- 
/SchlieBvorrichtung fur Deckel zum Offnen und SchlieBen 
der Deckel der auf der Platte 17 befindlichen Sockel 18 be- 
zeichnet, wobei die Vorrichtung 14 derart positioniert ist, 
daB sie mit Hilfe eines Zufuhrmotors 15 und eines Hub- 
/Senkzylinders 16 neben der Platte 17 bewegt werden kann. 
[0010] Um die ICs 21 wieder von der den Anordnungsab- 
stand PI aufweisenden Unterbringungseinheit 4 auf die den 
Anordnungsabstand P2 aufweisende Platte 17 anzuordnen, 
mussen nach, der vorstehenden Beschreibung die ICs 21 
Stuck fiir Sttick aus der Unterbringungseinheit 4 genommen 
und dem Forderblock 5 zugefiihrt werden, wobei ferner der 
Forderblock 5 und die Aufnahmeblocke 7 oft bewegt wer- 
den miissen, um die ICs 21 auf dem Forderblock S der Reihe 
nach der Multiansaugeinheit 9 zuzufiihren. Folglich entsteht 
insofern ein Problem, daB Zeil fiir die Anordnung ver- 
brauchl wird. 

[0011] Ist femer nach der Anordnung der ICs ein Abstand 
zu andern, mussen der Forderblock 5 und die Multiansaug- 
einheit 9 auf einen Forderblock und eine Multiansaugeinheit 
hin geandert werden, welche jeweils einen, den geanderten 
Abstand entsprechenden Abstand aufweisen. Somit entsteht 
zudem insofern ein Problem, daB ein Arbeitsvoigang zur 
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Anderung des Aufbaus zeitaufwendig ist. 
[0012] Im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 wird indes- 
sen von einer Vbrrichtung zur Uberfiihrung von Gegenstan- 
den mit einem vorbestimmten Abstand auf einen Aufnah- 
mefbrderer ausgegangen, wie sie aus der DE-PS 26 42 490 
bekannt ist. 

[0013] GemaB dieser Druckschrift wird die Relativlage 
von auf einem Forderband liegenden Artikeln und einer An- 
zahl von an einer Kette aufgehangten beweglichen Greifen 
mittels zweier Sensoren erfaBt. Hierbei bewegen sich die 
Greifer mit einer hoheren Geschwindigkeit als die Artikel. 
AnschlieBend berechnet eine Steuereinrichtung, ob ein 
Greifer den Artikel innerhalb eines Aufgreifabschnilts des 
Bandes noch rechtzeitig erreichen kann. Falls die Steuerein- 
richtung "NEIN" bestimmt, wird dieser Greifer mittels einer 
Vbrrichtung deaktiviert und ein nachfolgender Greifer ent- 
sprechend aktiviert. Auf diese Weise wird gewahrleistet, 
daB jeder Artikel "mittig" durch einen Greifer aufgegriifen 
und entsprechend in einer Ablageform auf einem weiteren 
Forderband abgelegt werden kann., 

[0014] Gegeniiber diesen S tand der Technik ist as die Auf- 
gabe der vorliegenden Erfindung, eine Artikeluberfiihrungs- 
vorrichtung zu schaffen, welche eine Vielzahl von Artikeln 
bei hoher Geschwindigkeit in einem gewiinschten Abstand 
anordnen bzw. ablegen kann. 

[0015] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Artikeluberfuhrungsvorrichtung mit den Merkmalen gemaB 
dem anliegenden Anspruch 1 gelost. 

[0016] ErfindungsgemaB handelt es sich demzufolge nicht 
um einen Stetigforderer, wie er aus der vorstehend bezeich- 
neten Druckschrift bekannt ist, sondem um eine zyklisch ar- 
beitende Greifeinrichtung, wobei das Ziel der Rrfindung 
darin zu sehen ist, eine maximale Aufgreif- bzw. Uberfiih- 
rungskapazitat durch Beladen jeder einzelnen Greifvorrich- 
tung pro Aufgreifzyklus auch bei unterschiedlichen Abstan- 
den zweier Artikel auf der Fordereinrichtung zu erreichen. 
[0017] Als weiterer Stand der Technik sei die DE- 
OS 29 03 858 genannt, in der ein MeSwertgeber 4 vorgese- 
hen ist, der das Aussehen von Tabakblattem priifl und dieses 
Priifungsergebnis einem Rechner zufiihrt. Dieser Rechner 
wahlt entsprechend dieser Informationen jene Telle des Ta- 
bakblattes aus, welche sich als Deckblatter eignen und leitet 
ein Ausschneiden dieser Telle ein. Aus dieser Druckschrift 
laBt sich ferner entnehmen, daB entsprechend der Informa- 
tionen des Rechners eine Steuerlogik betrieben wird" wel- 
che Entnahmcorganc iibcr die zu cntnchmcndcn Deckblatter 
fiihrt. Auf diese Weise laBt sich anhand der Informationen 
des Rechners, die er unter anderem aus den MeBvertgeber 
gewinnt, ein exaktes Positionieren eines Entnahmeorgans 
ermoglichen. 
[0018] Es zeigen: 

[0019] Fig. 1 eine Perspektivansicht einer Artikeluberfiih- 
rungsvorrichtung gemaB einem Ausfiihrungsbeispiel der 
vorliegenden Erfindung; 

[0020] Fig. 2 eine Perspektivansicht einer bei Ausfiih- 
rungsbeispiel 1 verwendeten Ansaugeinheit; 
[0021] Fig. 3 bis 5 jeweils Ansichten eines Abschnittes, 
an dem die Ansaugeinheit aus Fig. 2 montiert ist; 
[0022] Fig. 6 und 7 jeweils Querschniltsansichten einer 
InnensU^ktur der in Ausfiihrungsbeispiel 1 verwendeten 
Ansaugeinheit; 

[0023] Fig. 8 eine \forderansicht einer bei dem ersien Aus- 
fuhnmgsbeispiel verwendeten Berichtigungseinheit; 
[0024] Fig. 9 eine Vorderansicht eines Arbeitszustands 
der Berichtigungseinheit aus Fig. 8; 

[0025] Fig, 10 und 11 jeweils Perspekdvansichten eines 
Hauptabschnitts einer Ardkeliiberfiihrungsvorrichtung der 
Ausfiihrungsbeispiele 2 und 3; 



[0026] Fig. 12 und 13 jeweils Vorderansichten einer Hal- 
teeinrichtung der Ausfiihrungsbeispiele aus Fig. 4 und 5; 
[0027] Fig. 14 eine Perspektivansicht einer IC-Anord- 
nungsvorrichtung gemaB einem Ausfiihrungsbeispiel 6; und 
5 [0028] Fig. 15 eine Perspekd van sich t einer herkommU- 
chen Artikeliiberfilhrungsvorrichtung. 
[0029] Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der 
vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf die beige- 
fugten Zeichnungen beschrieben. 

10 

Ausfiihrungsbeispiel 1 

[0030] Fig. 1 zeigt eine Artikeliiberfiihrungsvorrichtung 
gemaB einem Ausfiihrungsbeispiel 1 der vorliegenden Erfin- 

15 dung. Eine Fordereinrichtung fiir die Forderung von Arti- 
keln besteht aus einem Band 25 aus rostfreiem Stahl und ei- 
nem Motor 26 zum Antreiben des Bandes 25. Werden bei- 
spielsweise ICs 21 auf dem Band 25 plaziert und als Artikel 
gefordert, werden die ICs 21 in dem Zustand gefordert, in 

20 dem sie auf dem Band 25 plaziert sind. Der Motor 26 hat ein 
darauf angebrachtes Zahlwerk 27, welches die Upm des 
Motors 26, d. h. einen Bewegungsbetrag des Bandes 25 er- 
fassen kann. 

[0031] Eine erste Ansaugeinheit 24, auf der eine Vielzahl 

25 von Ansaugvorrichtungen 23a, 23b, 23c . . . montiert ist, um 
jeweils die ICs 21 anzusaugen und zu halten, ist beziigUch 
der mit Hilfe des Bandes 25 durchgefiihrten Forderung auf 
der sU-omaufwartigen Seite angeordnet. Die erste Ansaug- 
einheit 24 bildet eine Zufuhreinrichtung der vorliegenden 

30 Erfindung und kann mit Ililfe einer nicht gezeigten Bewe- 
gungseinheit in zur Forderrichtung des Bandes 25 aus rost- 
freiem vSlahl senkrechter Richrung bewegt werden. 
[0032] Eine Positionsberichtigungseinheil 28 ist an dem 
Mittelabschnitt des Bandes 25 angeordnet, um die ICs 21 in 

35 der Bandmitte zu positionieren. Ein erster Sensor 29 ist auf 
der stroraaufwartigen Seite der Berichtigungseinheit 28 an- 
geordnet, um die auf dem Band 25 befindlichen ICs 21 ab- 
zutasten bzw. zu erf assen. ErfaBt ein erster Sensor 29 die ICs 
21, so wird die Berichtigungseinheit 28 auf ein Signal vom 

40 Sensor 29 bin derart angetrieben. daB eine Position des IC' 
21 zur breitseitigen Mitte.des Bandes 25 bin berichtigt wird. 
[0033] Ein zweiter Sensor 30 ist auf der beziiglich der mit 
Hilfe des Bandes 25 durchgefiihrten FSrderung stromabwar- 
tigen Seite der Berichtigungseinheit 28 angeordnet, um die 

45 Vorbeibewegung der auf dem Band 25 befindlichen ICs 21 
abzutastcn bzw. zu crfasscn. Der zwcitc Sensor 30 bildet 
eine Erfassungseinrichtung der vorliegenden Erfindung. 
[0034] Eine zweite Ansaugeinheit 32, auf der eine Viel- 
zahl von Erfassungsvorrichtungen 31a, 31b, 31c, . . . mon- 

50 dert ist, um jeweils die mit Hilfe des Bcindes 25 gefbrderten 
ICs 21 anzusaugen und zu halten, ist auf der weiteren strom- 
abwardgen Seite des zweiten Sensors 30 angeordnet. Die 
Ansaugvorrichtungen 31a, 31b, 31c, . . . sind in Forderrich- 
tung des Bandes 25 iiber die Abstande Sa, Sb, SC, . . . weg 

55 von dem zweiten Sensor 30 angeordnet und bilden eine 
Vielzahl von zueinander ira vorbestimmten Abstand ange- 
ordneten Halteeinrichtungen. Die zweite Ansaugeinheit 32 
kann mit Hilfe einer nicht gezeigten Bewegungseinheit in 
zur Forderrichtung des Bandes 25 senkrechter Richtung ge- 

60 fbrdert werden. 

[0035] Eine Luftquelle 33 ist mit der ersten Ansaugeinheit 
24 und der zweiten Ansaugeinheit 32 verbunden, um die in 
deren jeweiligen Ansaugvorrichtungen befindliche Luft ab- 
zusaugen. Die Luftquelle 33 wird mit Hilfe eines mit dem 

65 Zahlwerk 27 und dem zweiten Sensor 30 verbundenen Steu- 
erschaltkreises 34 gesteuert. Der erste Sensor 29 und die Be- 
richdgungseinheit 28 sind ebenfalls mit dem Steuerschalt- 
kreis 34 verbunden. 
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[0036] Nachstehend wird die Arbeitsweise des Ausfiih- 
rungsbeispiels 1 beschrieben. Zuerst wird eine Unterbrin- 
gungseinheil 4, in der eine Vielzahi der ICs 21 untergebracht 
ist, neben der ersten Ansaugeinheit 24 plaziert. Es ist zu be- 
merken, daB der Anordnungsabstand der Ansaugvoirictitun- S 
gen 23a, 23b, 23c, . . . der ersten Ansaugeinheit 24 auf den 
gleichen Werl wie der des Anordnungsabstands der Vielzahl 
der in der Unterbringungseinheit 4 untergebrachten ICs 21 
zuriickgesetzt isl. Die Ansaugeinheit 24 wird mit Hilfe der 
nicht gezeigten Bewegungseinheit bewegt, wobei die in den lO 
jeweiligen Ansaugvorrichtungen der Ansaugeinheit 24 be- 
findliche Lufi mit Hilfe der Luftquelle 33 gesaugt' wird, so 
daB eine Vielzahl von in Reihe angeordneter und in der Un- 
terbringungseinheit 4 untergebrachter ICs 21 gleichzeitig an 
die Ansaugvorrichtungen 23a, 23b, 23c, . . . angesaugt und 15 
von dieser gehalten wird. 

[0037] Die Ansaugeinheit 24 wird oberhalb des Bandes 25 
bewegl und die Luflabsaugung in der ersten Ansaugvorrich- 
tung 23a mittels der Luftquelle 33 gestoppt. Daraus resul- 
tiert, daB der mittels der Ansaugvorrichtung 23a gehaltene 20 
IC 21 auf dem zur stromabwartigen Seite hin angetriebenen 
und geforderten Band 25 plaziert wird. AnschlieBend wird 
der IC 21 von der zweiten Ansaugvorrichtung 23b der An- 
saugvorrichtung 24 entfemt und auf den Band 25 plaziert. 
Auf die gleiche Weise werden die ICs 21 jeweils der Reihe 25 
nach von einer Vielzahl der Ansaugvorrichtungen der An- 
saugeinheit 24 entfemt und auf dem Band 25 plaziert. 
[0038] Wird der auf dem Band 25 getbrderte IC 21 mit 
Hilfe des ersten Sensors 29 erfaBt, treibi der Sieuerschalt- 
kreis 34 die Berichtigungseinheit 28 zeitweilig an, sobald 30 
der IC 21 an der Mitte der Berichtigungseinheit 28 an- 
kommt- Bei diesem Arbeitsgang wird die Position des TC 21 
zur breitseitigen Mitte des Bandes 25 hin berichiigt. Ob der 
IC 21 in der Mitte der Berichtigungseinheit 28 angekommen 
ist Oder nicht kann bei spiels weise dadurch bestimmt wer- 35 
den, daB die von dem mit dem Motor 26 verbundenen Zahl- 
werk 27 erzeugten Impulse gezahlt werden oder der Ablauf 
einer festgesetzlen Zeit bestaiigt wird. 

[0039] Wird der IC 21, dessen Position nach der vorste- 
henden Beschreibung korrigiert wurde, mit Hilfe des Sen- 40 
sors 30 erfaBt, beginnt der Steuerschaltkreis 34, die vom 
Zahlwerk 27 erzeugten Impulse zu zahlen. Erreichen die ge- 
zahlten Impulse den, einen Bewegungsbetrag 5a des Bandes 
25 entsprechenden Wert, bestimmt der Steuerschaltkreis 34, 
daB der IC 21 genau unierhalb der ersten Ansaugvorrichtung 45 
31a der Ansaugeinheit 32 hin gcfordcrt wordcn ist und bc- 
wirkt, daB die Luftquelle 33 die in der Ansaugvorrichtung 
31a befindliche Luft absaugt. Mit diesem Arbeitsgang wird 
der sich gerade unterhalb der ersten Ansaugvorrichtung 31a 
vorbeibewegende IC 21 mit Hilfe der Ansaugvorrichtung 50 
31a angesaugt und gehalten. Dabei wird der gehaltene IC 21 
in einem vorbestimmten Abstand oberhalb der Oberflache 
des Bandes 25 derart plaziert, daB sich der darauflblgende 
IC 21 unterhalb des IC 21 vorbeibewegen kann. 
[0040] Die auf dem Band 25 der Reihe nach geforderten 55 
ICs 21 .werden mit Hilfe der Berichtigungseinheit 28 auf 
gleiche Weise mittig positioniert und anschlieBend mit Hilfe 
des zweiten Sensors 30 erfaBt, wobei der Steuerschaltkreis 
34 beginnt, die Impulse von dem Zahlwerk 27 abermals zu 
zahen. Erreichen die gezahllen Impulse einen, einen Be- 60 
weungsetrag 5b des Bandes 25 entsprechenden Wert, be- 
wirkt der Steuerschaltkreis 34, daB die Luftquelle 33 die in 
die zweile Ansaugvorrichtung 31b der Ansaugeinheit 32 be- 
findliche Luft absaugt Mit diesem Arbeitsgang wird der 
sich gerade unterhalb der zweiten Ansaugvorrichtung 31b 65 
vorbeibewegende IC 21 mil Hilfe der Ansaugvorrichtung 
31b angesaugt und gehalten. 

[0041] Auf gleiche Weise wird eine Vielzahl der mil Hilfe 
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der ersten Ansaugeinheit 24 auf dem Band 25 plazierlen ICs 
21 mittels der Berichtigungseinheit 28 der Reihe nach mittig 
positioniert und mit Hilfe des zweiten Sensors 30 erfaBt und 
anschlieBend mil Hilfe der entsprechenden Ansaugvorrich- 
tungen der zweiten Ansaugeinheit 32 bei Positionen ange- 
saugt und gehalten, zu denen sie jeweils mittels der Anzahl 
der entsprechenden Impulse gefordert wurden. Es isl zu be- 
merken, daB der Anordnungsabstand der Ansaugvorrichtun- 
gen 31a, 31b, 31c. . . . der zweiten Ansaugeinheit 32 zum 
gleichen Wert zuriickgesetzt wurde, wie der des Anord- 
nungsabstands der Sockel 18 einer Platte 17, in welcher die 
angeordneten ICs 21 unterzubringen sind. 
[0042] Danach wird die zweile Ansaugeinheit 32 mit 
Hilfe der nicht gezeigten Bewegungseinheit bewegt und das 
Absaugen der in den jeweiligen Ansaugvorrichtungen der 
Ansaugeinheit 32 befindlichen Luft mittels der Luftquelle 
33 gestoppt. so daB eine Vielzahl der mit Hilfe der Ansaug- 
einrichlung 32 gehaltenen jeweiligen Ics 21 gleichzeitig in 
die entsprechenden Posilionierverliefungen 13 eines Posi- 
tionierblocks 12 fallt. Eine Vielzahl der nach vorstehender 
Beschreibung positionierten ICs 21 wird abermals mil Hilfe 
der jeweiligen Ansaugvorrichtungen der Ansaugeinheit 32 
angesaugt und gehalten und gleichzeitig in den entsprechen- 
den IC-Sockeln 18 auf der neben den Positionierblock 12 
befindlichen Platte 17 untergebracht. In Fig. 1 isl mil 14 eine 
Offnungs-ZSchlieBvorrichtung fiir Deckel zum Offnen und 
SchlieBen der Deckel der auf der Platte 17 befindlichen Sok- 
kel 18 bezeichnet. 

[0043] Fig. 2 zeigl die erste Ansaugeinheit 24. Die An- 
saugeinheit 24 hat eine Monlierplatte 40, welche mil einer 
auf ihrer Oberflache gebildeten Schiene 41 vorgesehen ist, 
wobei eine Vielzahl der Ansaugvorrichtungen 23a, 23h, 23c 
jeweils unler Verwendung von Feststellschrauben 58 befe- 
sligt sind. Die jeweiligen Ansaugvorrichtungen konnen da- 
durch, daB die Feststellschrauben 58 gelockeri werden, ent- 
lang der Schiene 41 bewegl werden, wodurch der Abstand 
P3 zwischen benachbarten Ansaugvorrichtungen auf einen 
beliebigen Wen geselzt werden kann. 

[0044] Die Monlierplatte 40 ist losbar an die mil Hilfe von 
Haken 38 und Monliersliften 39 mit LM-(linearen Bewe- 
gungs-VFiihrungen 36 vorgesehenen Blocke 37 befestigt. 
Fig. 3 zeigt ausfiihrlich einen an dem Block 37 montierten 
Abschnitl. Der Montagestift 39 isl in den Block 37 einge- 
schraubt und der Haken 38 in der mil dem Montagestift 39 
definierten Rille 60 angeordnet, so daB die Montierplatte 40 
zusammcn mit dem Haken 38 mil Hilfe des Montagcstifts 
39 an den Block 37 befestigt isl. 

[0045] Wird der in Fig. 4 gezeigte Montagestift 39 gelok- 
kerl, kann dieser von der Rille 60 des Montagestifts 39 ent- 
femt werden. Wird in diesem Zustand die Monlierplatte 40 
parallel zum Montagesti ft 39 gezogen, kann die Ansaugein- 
heit 24 von dem Block 37 enlfeml werden. Ist andererseits 
die Ansaugeinheit 24 an den Block 37 zu montieren, so wird 
die Monlierplatte 40 unler Verwendung des Montagestifts 
39 als Fiihrung gegen den Block 37 angepresst und der Ha- 
ken 38 gedreht und in die Rille 60 des Montagestifts 39 ein- 
gesetzt. Wird femer der Montagestift 39 befestigt, ist die 
Montierplatte 40 zusammen mit dem Haken 38 an dem 
Block 37 fixierl. 

[0046] Die zweite Ansaugeinheit 32 hat ebenfalls die glei- 
che Struktur wie die vorstehende erste Ansaugeinheit 24. 
[0047] Fig. 6 zeigt die jeweiligen, an die ersten und zwei- 
ten Einheilen 24 und 32 montierten Ansaugvorrichtungen 
ausfiihrlich. Die Fuhrungen 46, 47 sind jeweils an den Ober- 
abschnitl und den Unterabschnitt des an einem Gehause 56 
definierten DurchlaBloches befestigt, wobei ein Hohlab- 
schnitt 56a zwischen den Fuhrungen 47 und 46 gebildet ist. 
Ein Ansaugrohr 42 ist. dadurch, daB es jeweils durch die 
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Fuhrungen geht, verschiebbar angeordnet. In Fig. 6 ist mit 

43 eine Lagerung bezeichnel, welche das Verschieben des 
Ansaugrohrs 42 erleichtert. Ein Sperring 44 ist an den Au- 
Benumfang des in dem Hohlabschnitt 56a angeordneten An- 
saugrohrs angebrachl, wobei eine das Ansaugrohr 42 umge- 
bende Feder 45 zwisclien dem Sperring 44 und der unteren 
Rache der oberen Fiihrung 47 angeordnet ist. Der Sperring 

44 ist mit Hilfe der Feder 45 gegen die Oberflache der unte- 
ren Fiihrung 46 angepresst. Ein Gummipolster 48 ist an den 
AuBenumfang des Oberabschnitls des durch die obere Fiih- 
rung 47 gehenden Ansaugrohrs 42 angebracht. Eine Luft- 
schlauchbefestigung 49 isl an den Oberabschnitt der oberen 
Fijlirung 47 derart befestigt, daB ein Luftraum 51 zwischen 
der oberen Fiilirung 47 und der Befestigung 49 gebildet ist. 
Der obersle Abschnitt des Ansaugrohrs 42 und das Gummi- 
polster 48 sind in dem Luftraum 51 angeordnet. 

[0048] Das Gehause 56 ist unter Verwendung der Fest- 
stellschraube 58 an die Schiene 41 der Montierplatte 40 be- 
festigt. Eine Luftoffnung 59 ist in der Montierplatte 40 defi- 
niert, uni deren obere Flache mit deren, mit dem Block 37 in 
Kontakt stehender Ruckflache zu verbinden, wobei ein Luft- 
schlauch 50 zwischen der oberen Flache der Montierplatte 
40 und der Luftschlauchbefestigung 49 angeordnet ist, wo- 
durch der Luftraum 51 mil der Luftoffnung 51 verbunden 
ist. Ein O-Ring 52 ist an dem AuBenumfang der zur Riickfla- 
che der Montierplatte 40 geoffneten Luftoffnung 59 ange- 
ordnet. Andererseits ist zudem eine Luftoffnung 54 am 
Block 37 detiniert, an den die MontierplaUe 40 befestigt ist, 
und isi eine DUse 53 an einem Ende der Luftoffnung 54 an- 
gebracht. StoBt die Montierplatte 40 gegen den Block 37, so 
wird die Diise 53 derart in den O-Ring 52 aufgenommen, 
daR die Luftoffnung 54 problenilos mil der Luftoffnung 59 
verbunden werden kann. Die in Fig. 1 gezeigte Luftquelle 
33 ist mit den anderen Ende der Luftoffnung 54 des Blocks 
37 verbunden. 

[0049] Nachstehend wird die Arbeiisweise der Ansaug- 
vorrichiung beschrieben. Kommt der auf dem Band 25 ge- 
forderle IC 21 gerade unterhalb des Ansaugrohrs 42 an, so 
wird mil Hilfe der Luftquelle 33 Luft von der Luftoffnung 
54 aus abgesaugt, so daB der Luftraum 51 und das Innere des 
Ansaugrohrs 42 fiber die Luftoffnung 59 und den Luft- 
schlauch 50 evakuiert werden. Folglich wird der IC 21 in 
Richtung auf das Ansaugrohr 42 gesaugt und an das untere 
Ende des Ansaugrohrs 42 gesaugt und von diesem gehalten. 
Da jetzt ein Spall zwischen dem Ansaugrohr 42 und dem IC 
21 gcschlosscn isl, crhoht sich der Untcrdruck im Inncrcn 
des Ansaugrohrs 42 und im Luftraum 51. Somit wird das 
Ansaugrohr 42 dann nach oben gesaugt, wenn eine durch 
den Unierdruck verursachte Kraft groBer' als der Druck der 
Feder 45 wird, wobei das den IC 21 ansaugende und hal- 
lende Ansaugrohr 42 nach oben bewegt wird, bis gemaB 
Fig. 7 das Gummipolster 48 in Kontakt mil Luftschlauchbe- 
I^ligung 49 sleht. Daher bewegl sich der darauffolgende 
auf dem Band 25 befindliche IC 21 gerade unterhalb des mit 
Hilfe des Ansaugrohres 42 angesaugten und gehaltenen IC 
21 vorbei und erreicht die Position einer weiteren Ansaug- 
vorrichtung. 

[0050] Wie vorstehend beschrieben, konnen die bei dem 
Ausfiihrungsbeispiel 1 verwendelen Ansaugvorrichtungen 
24 und 32 problemlos an den Block 37 der Ansaugeinheit 
iiiontierl und von diesem abmontiert sowie mit Hilfe des O- 
Ringe 52 und der Duse 53 einfach mil der Luftquelle 33 ver- 
bunden werden. Ferner kann der Abstand zwischen den 
Kopfen einer Vielzahl der Ansaugvorrichtungen in den An- 
saugeinheiten problemlos geandert werden. 
[0051] Die Fig. 8 zeigt die Berichtigungseinheit 28 aus- 
fuhrlich. Eine Montierbasis 75 ist unterhalb des Bandes 25 
aus rostfreiem Stahl angeordnet, wobei eine UyI-(Lineaibe- 



wegungs-)-Fiihrung 66 auf der Montierbasis 75 in zur Be- 
wegungsrichtung des Bandes 25 senkrechter Richtung ge- 
bildet ist. Zwei Blocke 62 ist an der LM-Fiihrung 66 ver- 
schiebbar angeordnet und eine Fiihrungsplatte 61 mit Hilfe 
5 eines Bolzens 63 auf jeden der Blocke 62 befestigt. Der 
Block 62 kann dadurch mit der Fiihrungsplatte 61 ausge- 
richtet werden, daB ein mit dem Block 62 vorgesehener Fiih- 
rungsstift 65 in das an der Fiihrungsplatte 61 definierte Loch 
64 eingesetzt wird. 
10 [0052] Jeder der Blocke 62 ist iiber einen ersten Arm 67 
und einen zweiten Arm 70 mit einer Scheibenplatte 72 ver- 
bunden, wobei ein Stellglied 74 mit der Scheibenplatte 72 
verbunden ist. Ein Ende des ersten Annes 67 isl mit einer 
mil dem Block 62 vorgesehenen RoUe 69 verbunden, wobei 
15 deren Zwischenabschnitt iiber einen Drehbolzen 68 drehbar 
gelagert ist, wobei deren anderes Ende iiber einen Drehbol- 
zen 71 drehbar mit einem Ende eines zweiten Arms 70 ver- 
bunden ist. Das andere Ende des zweiten Arms 70 ist uber 
einen Drehbolzen 71 mit der Scheibenplatte 72 drehbar ver- 
20 bunden. Ein Paar der Fiihrungsplatten 61 wird gemaB Fig. 9 
mittels dem Antrieb des Stellglieds 74 oberhalb des Bandes 
25 in zur Befbrderungsrichtung des Bandes 25 senkrechter 
Richtung bewegt. 

[0053] Nachstehend wird die Arbeitsweise der Berichti- 
25 gungseinheil 28 beschrieben. Wird der auf dem Band 25 ge- 
forderte IC 21 mil Hilfe des ersten Sensors 29 erfaBt, so 
treibt der Steuerschaltkreis 34 das Stellglied 74 dann an, 
wenn der IC 21 zwischen einem Paar der Fuhrungsplatten 
61 ankommt. Bei diesem Arbeitsgang dreht sich die Schei- 
30 benplatte 72 in gemaB Fig. 9 gezeigter Richtung um 180°. 
Zuersl wird der zweite Arm 70 durch die Anfangsdrehung 
von 90° iiber den Abstand, der dem Drehradius des mit der 
Scheibenplatte 72 vorgesehenen Drehbolzenes 73 ent- 
sprichl, derart geschoben, daB sich der erste Arm 67 um den 
35 Drehbolzen 68 dreht und die RoUe 69 gedreht wird. Genauer 
ausgedriickt nahem sich das Paar von Fiihrungsplatten 61 
zusammen mit den Blocken 62 derart an, daB der auf dem 
Band 25 aus plazierteIC 21 dadurch in die breitseilige Mitte 
des Bandes 25 gemittelt wird, daB er mil den Fiihrungsplat- 
40 ten 61 verschoben wird. Dreht sich die Scheibenplatte 72 
um weitere 90" gehen der erste Arm 67 und die RoUe 69 in 
deren Ausgangsstellung zuriick und geht das Paar der Fuh- 
rungsplatten 61 auseinander. 

[0054] Da die Scheibenplatte 72 einem Drehablauf folgt, 
45 bewegen sich die Fuhrungsplatten 61 entlang einer Sinus- 
wcllc. 

[0055] Folglich wird zur Berichtigung nur ein geringer 
StoB von der Fiihrungsplatte 61 auf den IC 21 ausgeiibt, so 
daB der IC 21 mittig positioniert werden kann, ohne ver- 
so kratzt zu werden. 

[0056] Die ICs 21 konnen zudem auf derartige Weise fest 
angesaugt und gehalten werden, daB die Position eines je- 
den, mil Hilfe der erslen Ansaugeinheit 24 plazierten IC 21 
iiber die Breite des Bandes erfaBt und die zweite Ansaugein- 
55 heit 32 gemaB der Position eines jeden erfaBten IC 21 iiber 
die Breite des Bandes 25 bewegt wird, anstelle den IC 21 
mit Hilfe der Berichtigungseinheit 28 mittig zu positionie- 
ren. 

[0057] Obwohl bei dem Ausfiihrungsbeispiel 1 eine Viel- 
60 zahl der ICs 21 mit Hilfe der erslen Ansaugeinheit 24 
gleichzeitig gehalten und der Reihe nach dem Band 25 aus 
rostfreiem Stahl zugefiihrt werden, ist die vorliegende Erfin- 
dung nicht auf diese Struktur beschrankt. Die ICs 21 werden 
mit Hilfe der Berichtigungseinheit 28 mittig positioniert und 
65 anschlieBend angesaugt und gehalten, nachdem sie mil Hilfe 
des zweiten Sensors 30 erfaBt und iiber die vorbestimmlen 
Bewegungsbetrage Sa, Sb, Sc, . . . gefordert worden sind. 
Selbst, wenn folglich die ICs 21 auf der stromaufwartigen 
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Seite des Bandes 25 Stuck fiir Stiick plaziert werden oder 
selbst, wenn eine Vielzahl der ICs 21 beliebig darauf pla- 
ziert wird, werden sie mit Hilfe der zweiten Ansaugeinheit 
32 fest angesaugt und gehalten. 

[0058] Obwohl femer die ICs 21 mit Hilfe einer Vielzahl 
von Ansaugvorrichtungen 31a, 31b, 31c, . . . der zweiten 
Ansaugeinrichtung 32 der Reihe nach angesaugt und gehal- 
ten werden, und zwar in ihrer von der stromaufwartigen 
Seite der Richtung, in der die ICs 21 mit Hilfe des Bandes 
25 gefordert werden, beginnenden Reihenfolge, ist die vor- 
liegende Erfindung nicht auf diese Anordnung beschrankt, 
wobei beispielsweise die ICs 21 der Reihe nach mit Hilfe 
der Ansaugvorrichtungen in der Reihe gehalten werden kon- 
nen, und zwar in ihrer von der stromabwartigen Seite der 
Forderrichtung der ICs 21 beginnenden Reihenfolge. 

Ausfuhrungsbeispiei 2 

[0059] Obwohl das Ausfiihrungsbeispiel 1 das mit Hilfe 
des die Fordereiniichtung reprasenlierenden Motors 26 an- 
geuiebene Band 25 aus rostfreiem Stahl verwendet, kann 
gemaB Fig. 10 ein, nicht aus rostfreien Stahl bestehendes di- 
elektrisches Material, wie etwa Metall, Harz oder derglei- 
chen bestehendes Band 76 angetrieben werden. Jegliches 
Material kann als Material des Bandes 76 verwendet wer- 
den, solange es die Leiiungen des zu fordemden IC 21 nicht 
zerkratzt. 

Ausfuhrungsbeispiei 3 

[0060] GemaB Fig. 11 sind neben den Ansaugvorrichtun- 
gen 31a, 31 h, 31c, .. . der zweiten An.<;augeinheit 32 jeweils 
Sensoren 77a, 77b, 77c, ... fiir die Erfassung der Ankunfl 
der ICs 21 angeordnet, wobei diese Sensoren 77a, 77b, 77c, 
... als Erfassungseinrichtungen der vorliegenden Erfindung 
verwendet werden konnen. Erfassen, genauer ausgedriickt, 
die jeweiligen Sensoren 77a, 77b, 77c die auf dem Band 25 
aus rostfreiem Stahl geforderten ICs 21, geben die Sensoren 
Erfassungssignale zum Steuerschaltkreis 34 aus, damit die 
jeweiligen entsprechenden Ansaugvorrichtungen 31a, 31b, 
31c, ... die erfaBten ICs 21 iiber eine Luftquelle 33 ansau- 
gen. Bei dieser Anordnung miissen die Impulse vom Zahl- 
werk 27 nicht gelesen werden. 

[0061] Werden jedoch die ICs 21 mit Hilfe der Sensoren 
77a, 77b, 77c, . . . neben den jeweiligen Ansaugvorrichtun- 
gen 31a, 31b, 31c, . . . sowic mil Hilfe des zweiten Sensors 
30 erfaBt und die Lnpulse nach der Beschreibung des Aus- 
fuhrungsbeispiels 1 von einem Zahlwerk 27 gezahlt und ein 
mil Hilfe der Sensoren 77a, 77b, 77c, . . . durch das Zahlen 
der Impulse ein Erfassungsergebnis ermittelt, konnen die 
ICs 21 fester angesaugt und gehalten werden. 

Ausfuhrungsbeispiei 4 

[0062] Obwohl das Ausfuhrungsbeispiei 1 die ICs 21 un- 
ter Verwendung der Ansaugvorrichtungen als Halleeinrich- 
tung mit Unlerdruck ansaugt und halt, ist die vorliegende 
Erfindung nicht darauf beschrankt. Beispielsweise kann ge- 
maB Fig. 12 das IC 21 mit Hilfe der Greifer 79 einer mecha- 
nischen Klemme 78 mechanisch gehalten werden. Wird der 
IC 21 mit Hilfe der Greifer 79 gehalten und anschlieBend die 
mechanische Klemme 78 mit Hilfe eines Zylinders 80 zu- 
sammen mit dem IC 21 angehoben, kann sich der darauffol- 
gende auf dem Band 25 aus rostfreiem Stahl geforderte IC 
21 unterhalb des angehobenen IC 21 vorbeibewegen. 
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[0063] Kann ein Artikel, wie etwa der IC 21 und derglei- 
chen, mittels Magnetkraft gehalten werden, so kann gemaB 
5 Fig. 13 als Halleeinrichtung ein Elektromagnet 81 verwen- 
det werden. Wird der Artikel mit Hilfe des Elektromagneten 
81 gehalten und anschlieBend der Elektromagnet 81 mit 
Hilfe des Zylinders 80 angehoben, kann sich der daraufifol- 
gende. auf dem Band 25 aus rostfreiem Stahl geforderte Ar- 
te tikel auch in diesem Fall unterhalb des angehobenen Arti- 
kels vorbeibewegen. 

Ausfuhrungsbeispiei 6 

15 [0064] Fig. 14 zeigt eine sinnvoll einsetzbare iC-Anord- 
nungsvorrichtung. Eine erste Ansaugeinheit 24 wird an ei- 
nem Ende eines Bandes 25 aus rostfreiem Stahl angeordnet, 
wobei femer jeweils eine Berichtigungseinheit 28 und eine 
zweite Ansaugeinheit 32 entlang dem Band 25 angeordnet 

20 werden. Eine Vielzahl von darin jeweils ICs unterbringende 
Unterbringungseinheiten 4 ist ubereinandergestapell und ne- 
ben der ersten Ansaugeinheit 24 angeordnet, wobei ein Mo- 
tor 82 vorgesehen ist, um die Hohe der obersten Unterbrin- 
gungseinheit 4 mit der Ansaugeinheit 24 anzugleichen. Fer- 

25 ner ist neben der zweiten Ansaugeinheit 32 eine Speicher- 
einrichtung 83 fiir die Speicherung einer Platte 17 angeord- 
net. 

[0065J Femer ist eine Berichtigungseinheit 84, ahnlich 
wie die Berichtigungseinheit 28, an dem anderen Ende des 

30 Bandes 25 und neben der Berichtungseinheii 84 eine IC-Zu- 
fiihreinheit 85 angeordnet. Die erste Ansaugeinheit 25 fiihrt 
die in den fiach geformten Unterbringungseinheiten unter- 
gebrachten ICs auf das Band 25 zu, wohingegen die IC-Zu- 
fuhreinheit 85 die in einem Rolir untergebrachten ICs 21 auf 

35 das andere Ende des Bandes 25 zufiihrt. Werden die ICs aus 
dem Rohr mit Hilfe der IC-Zufuhreinheit 85 fiir die Anord- 
nung genommen, wird ein Motor 26 in umgekehrter Rich- 
tung angetrieben, um die ICs von der IC-Zufuhreinheit 85 
auf das andere Ende des Bandes 25 zu fuhren. Die ICs wer- 

40 den mit Hilfe der Berichtigungseinheit 84 mittig positionierl 
und im gleichen Arbeitschritt wie in Ausfiihrungsbeispiel 1 
an die zweite Ansaugeinheit 32 angesaugt und von dieser 
gehalten. 

[0066] Obwohl die vorstehenden Ausfiihrungsbeispiele 
45 hauptsSchlich unter Bezugnahme auf ICs als anzuordnende 
Artikel bcschricbcn sind, ist die vorliegende Erfindung nicht 
darauf besclirankt, sondem kann auf beliebige Artikel an- 
wendbar sein, sofem sie mit Hilfe einer Fordereinrichtung 
gefordert und von einer Halteeinrichtung gehalten werden 
50 konnen. 

[0067] Es ist eine Artikelanordnungsvorrichtung gezeigt, 
welche Artikel 21, wie etwa ICs, bei behebigem Anord- 
nungsabstand mit Hilfe einer einfachen Vorrichlung anord- 
nen kann, ohne daB ein zeitaufwendiger Arbeitsschritt notig 
55 ist. 

Palentanspriiche 

1 . Vorrichtung zur tJberfuhrung von Artikeln mit einer 
60 Entnahmeeinheil (24) zur Entnahme von Artikeln (21) 
aus einer universellen Artikelunterbringungseinrich- 
tung (4) und zur Abgabe der entnominenen Artikel (21) 
an eine Fordereinrichtung (25, 76) und mit einer in For- 
derrichtung hinter der Enmahmeeinheit (24) vorgese- 
65 henen Aufgreifeinheit (32), die aus einer Mehrzahl von 
in Forderrichtung mit vorbestimmtem Abstand zuein- 
ander angeordneten Greif- oder Ansaugvorrichtungen 
(31, 79) besteht, welche bei jedem Aufgreifvorgang je- 



DE 44 32 909 C 2 

11 

weils einen Artikel (21) von der Fordereinrichtung (25, 
76) aufgreifen und in einer speziellen Aitikelunterbrin- 
gungseinrichtung (17, 18) ablegen, gekennzeichnet 
durch eine Artikel-Erfassungseinrichtung (30, 77), die 

bei jedem Erfassen eines Ardkels (21) auf der Forder- 5 
einriclitung (25, 76) ein Erfassungssignal an eine Steu- 
ereinrichtung (34) abgibt, welche die Aufgreifeinheit 
(32) entsprechend der Erfassungssignale derart steuert, 
daB jede der Greif- oder Ansaugvorrichtungen (31, 79) 
unabhangig vom Abstand zweier Artikel (21) auf der lO 
Fordereinrichtung (25, 76) einen Artikel pro Aufgreif- 
vorgang aufgreift. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fordereinrichtung ein Band (25; 76), 
auf dem die Ardkel (21) plaziert sind, und einen Motor i5 
(26) hat, um das Band (25; 76) anzutieiben. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch eine Positions-Berichtigungseinheit (28) zur La- 
geverschiebung der auf dem Band (25; 76) geforderten 
Artikel (21) zur Mittellinie des Bandes (25; 76) hin. 20 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Positions-Berichtigungseinheit (28) 
ein Paar Fuhrungsplatten (61) hat, welche sich iiber 
dem Band (25; 76) in Breitenrichtung des Bandes (25; 
76) bewegen. 25 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet 
durch einen, beziiglich der Bewegung des Bandes (25; 
76) an der stromaufwartigen Seite der Positions-Be- 
richtigungseinheit (28) angeordneten ersten Sensor 
(29), um das Vorbeibewegen der Artikel (21) auf dem 30 
Band (25; 76) zu erfassen und die Posidons-Berichii- 
gungseinheit (28) anzutreiben. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Artikel-Erfassungseinrichtung einen 
zweilen Sensor (30) hat, welcher auf der beziiglich der 35 
Bandbewegung stroniabwartigen Seite der Positions- 
Berichtigungseinheit (28) angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Entnahmeeinheit (24) eine Vielzahl 
von Ansaugvorrichtungen (23a, 23b, 23c, . . .) auf- 40 
weist, wobei jede mittels Unterdruck einen Artikel (21) 
aus der universellen Artikelunterbringungseinrichtung 
(4) ansaugt und halt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vielzahl der Ansaugvorrichtungen 45 
(23a, 23b, 23c, . . .) der Entnahmeeinheit (24) cntlang 
einer mit einer Montageplatle (40) vorgesehenen 
Schiene (41) bewegbar angeordnet und mit Hilfe von 
Feststellschrauben (58) befestigt ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB jede Greifvoirichtung eine mechanische 
Klemme (78) fiir das mechanische Halten von mit 
Hilfe der Fordereinrichtung gelbrderten Artikeln (21) 
hat. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB jede Greifvorrichtung ein Elektroniagnet 
(81) fiir das Halten von mit Hilfe der Fordereinrichtung 
mittels Magnetkraft geforderten Artikel (21) hat. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Artikel-Erfassungseinrichtung eine 60 
Vielzahl von neben den jeweiligen Gneifvorrichtungen 
(31a, 31b, 31c, . . .) angeordneten Erfassungs-Sensoren 
(77a, 77b, 77c, . . .) hat. 
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